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ViC NEZ BARVY

SOLDECOL UNICOAT SM

rozpoustédlové barvy
polomatna samozakladujici alkyd-uretanova

antikorozni barva na kov a drevo

Pouziti: samozakladujici jednoslozkova polomatna barva
pro venkovni i vnitfni natéry Zeleznych kovt nebo vhodné
upravenych nezeleznych kovl — pozink, méd, hlinik, apod.,
popfipadé dfevénych povrchl. Je uréena zejména k
natéram ocelovych konstrukci, bran, plotli, klempifskych
prvkl, stozard, prepravnich a skladovych kontejner(,
zemédélské, manipulaéni a skladové techniky apod. Natér
velmi dobfe odolava pulsobeni povétrnostnich vlivi. Je
vhodny téz k renovacim starych (soudrznych) natérovych
systém0. Hlavni pfednosti jsou pfimé natéry kovu (tzv.
3v1 - zaklad, mezivrstva, vrchni email). Mozna je téz
kombinace se zakladni barvou SOLDECOL PRIMER nebo
zakladni  polyuretanovou barvou SOLDECOL PUR
PRIMER, €imz se docili jesté vice odolného antikorozniho
natérového systému. Barva je vysoce nanasiva (HB - high
build), vyhovuje tak aplikacim s pozadavkem nanaseni
velkych tloustek jednim nastfikem (nad 70 um suchého
filmu [DFT]).

Odstiny: bily (1000) a baze B a C tdénovatelné na
ténovacich strojich kolorovacim systémem HET MULTIMIX
¢i PROHET. PFi pozadavcich na vy$si stalobarevnost se
doporuduje vybér odstint ze vzorkovnice HET STRECHA.
PFfi narocich na velmi vysokou odstinovou stalost a
Zivotnost natéru na UV zafenim extrémné zatéZovanych
plochach, jako jsou napf. stfechy apod., je vSak
doporuceno pouziti dvouslozkovych polyuretanovych barev
jako napf. SOLDECOL PUR SG, a to opét v odstinech
vzorniku HET STRECHA.

Redidlo: S 6006 (pro aplikaci natérem), S 6001 (pro
aplikaci stfikanim).

NanaSeni: Stétcem nebo valeCkem s kratkou stfizi
(vhodnymi pro rozpoustédlové barvy), stfikanim vcéetné
AIRLESS (160 - 200 bar, tryska s minimalnim uhlem 30°) a
AIRMIX (100 - 120 bar, pfidavny vzduch 1 bar, tryska
s minimalnim Uhlem 30°).

Vydatnost: 10 — 12 m? z 1 litru barvy v jedné vrstvé (40 um
DFT, beze ztrat)

Spotieba: 0,08 - 0,10 litru barvy na 1 m? v jedné vrstvé
(40 uym DFT, beze ztrat)

Doporuéené hmotnostni fedéni:

0az5% hm. natirani stétcem, valeCkem (S 6006)
0az5% hm. stfikani AIRLESS, AIRMIX (S 6001)
5az 15 % hm. vzduchové stfikani (S 6001)

Doporucené objemové fedéni:

0 az 8 % ob;. natirani stétcem, valeckem (S 6006)
0 az 8 % obj. stfikani AIRLESS, AIRMIX (S 6001)
8 az 24 % obj. vzduchové stfikani (S 6001)

Podklad: soudrzny, suchy, bez mechanickych nedistot, rzi
a okuji, odmastény, Cerstvé vybrouseny nebo otryskany
(min. na st. 2, Iépe 2,5), pfipadné zatmeleny nebo opatfeny
zakladnim natérem. U nezeleznych kovd (pozink, méd,
hlinik apod.) odstranit korozni produkty (bila rez, médénka
atd.) brusnym papirem nebo lehkym otryskanim
nezeleznym abrazivem. U zinkovaného povrchu nesmi
dojit k poruseni vrstvy zinku. U nezeleznych kovl zpravidla
nasleduje vhodny zakladni natér. Dfevo zbavené starych
natéra ¢i nové drevo je pfi pouziti v exteriéru pfedem nutné
oSetfit pfipravkem pro ochranu pfed dfevokaznym
hmyzem, houbami a plisnémi. Pro pouZiti v interiéru je toto
oSetfeni doporuc¢eno. Dfevo nesmi vykazovat vy$si vihkost
nez 12 hm. %. U MDF a tvrdych dfevovlaknitych desek je

nutné rozpoustédly (napf. C 6000) odstranit pfipadnou
parafinovou vrstvu. Pouzité rozpoustédlo je nutné nechat
vyschnout. Vice viz oddil aplikacni postupy.

Aplikacni teplota: teplota hmoty, prostfedi a podkladu se
musi pfi aplikaci a do 24 hodin po aplikaci pohybovat
vrozmezi +5 az +25°C (nejlépe +18 az +22 °C; vzdy
minimalné 3 °C nad teplotou rosného bodu), do 75%
relativni vihkosti vzduchu.

Priprava barvy pred pouzitim: je nutné odstranit pfipadny
Skraloup a barvu fadné promichat. Pfi manipulaci nebo
michani se postupuje tak, aby nedochazelo k nadmérné
tvorbé pény. Barvu je mozné dle potfeby a vySe uvedeného
doporuceni fedit vhodnym fedidlem. Po otevfeni obalu je
potfeba barvu co nejdfive zpracovat. Po homogenizaci pfi
ténovani v kolorovacim centru nebo vlastnim intenzivnim
michani je potfeba barvu aplikovat nejdfive po 2 hodinach
z dGivodu eliminace zapracovanych vzduchovych bublinek.

Aplikaéni postupy:

Systém se zakladnim ndtérem na Zelezny kov nebo

drevo

1. podklad se odmasti a obrousi draténym kartacem
nebo brusnym papirem, kovovy podklad se pfipadné
otryska (min. na st. 2, l1épe 2,5), nasledné se zbavi
prachu. V pfipadé potfeby se provede tmeleni. Ze
dfeva se jeSté pred brouSenim vymyje (napf.
fedidlem C 6000) pryskyfice, Fedidlo se necha
vyschnout a dfevo se napusti pFipravkem proti
dfevokaznym houbam a dfevokaznému hmyzu.

2. zakladni natér se ve 2 vrstvach (celkem min. 80 um
DFT) provede barvou SOLDECOL PRIMER dle
navodu v tech. listu vyrobku. PFi vysokych narocich
na antikorozni vlastnosti je vhodné pouzit
SOLDECOL PUR PRIMER. U natérG dfeva se po
zaschnuti prvniho natéru a dalSich mezinatérd
doporu€uje lehké prebrouseni. Pfi stfikani je
naneseni druhé vrstvy zakladniho natéru mozné do
cca 2 h (stfikani ,mokry do mokrého*), jinak nejdfive
po 3 hodinach (Iépe po 24 h). Naneseni vrchni barvy
je nejdfive mozné po 10 hodinach (lépe 24 h) od
naneseni posledni vrstvy zakladni barvy.

3. vrchni natér se provede barvou SOLDECOL
UNICOAT SM ve 2 a vice vrstvach (celkem min. 80 -
120 ym DFT), interval mezi jednotlivymi natéry je
nejméné 6 hodin. (Plati pfi 23°C a maximalni
rovnomérné tloustce zaschlého filmu do 50 pym.
Vyssi tloustka filmu nebo nizsi teplota pfi aplikaci a
v pribéhu schnuti tento interval prodluzuiji.)

Systém bez zakladniho natéru na Zelezny kov nebo
drevo

1. podklad se odmasti a obrousi draténym kartacem
nebo brusnym papirem, kovovy podklad se pfipadné
otryska (min. na st. 2, l1épe 2,5), nasledné se zbavi
prachu. V pfipadé potfeby se provede tmeleni. Ze
dfeva se jeSté pred brouSenim vymyje (napf.
fedidlem C 6000) pryskyfice, fedidlo se necha
vyschnout a dfevo se napusti pfipravkem proti
dfevokaznym houbam a dfevokaznému hmyzu.

2. natér se provede barvou SOLDECOL UNICOAT SM
ve 2a vice vrstvach (celkem min. 120 ym DFT),
interval mezi jednotlivymi natéry je nejméné 6 hodin.
(Plati pfi 23 °C a maximalni rovhomérné tloustce
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zaschlého filmu do 50 uym. Vyssi tloustka filmu nebo
nizSi teplota pfi aplikaci a v pribéhu schnuti tento
interval prodluzuji.) U natérG dfeva se doporucuje
prvni natér provadét ve zfedéné formé, aby dosSlo
k lep$i penetraci do dfeva a po zaschnuti prvniho
natéru a pripadnych dal$ich mezinatért povrch lehce
prebrousit.

Natéry nezeleznych kovu

PFi natérech pozinkované, metalizované oceli, médénych a
hlinikovych prvk( je nutné provést patficnou pfipravu
natiraného povrchu v souladu s CSN EN SO 12944-4.
Povrch je pfedem potfeba dlkladné odmastit
odmastovadlem. K dokonalému odstranéni mastnot
z povrchu se doporuéuje pouzit horké vody v kombinaci s
vodou-feditelnymi odmastovadly, které je poté nutné zcela
oplachnout ¢istou vodou. Po dikladném zaschnuti provést
odstranéni pfipadnych koroznich produktlu (rez, bila rez,
médénka atd.) brusnym papirem nebo lehkym otryskanim
nezeleznym abrazivem. Povrch zbavit prachu ofukem
Cistym tlakovym vzduchem. Podle potfeby provést tmeleni
a prebrouseni

Pfi natérech novych pozinkovanych povrcht musi byt pred
aplikaci natérové hmoty povrch zbaven necistot, mastnoty
a koroznich produktd, pfFip. produktll ze zinkovaci lazné.
Vedle mechanickych zpusobd ocisténi, jako napf.
okartacovani ¢&i lehké abrazivni ometeni nezZeleznymi
prostfedky, se doporu€uje omyti povrchu ¢pavkovou vodou
s pfidavkem saponatu. (Cpavkova voda je b&zné dostupna
chemikalie, zpravidla 25% koncentrace. Nafedénim vodou
se pripravi 3 az 5% roztok. Pro lepSi odmastovaci ucinek
se pfida malé mnozstvi cca 0,05 % saponatu, ktery
neobsahuje silikonova aditiva, lesStidla apod. — nejsou
vhodné prostfedky pouzivané béZné& v domacnosti jako
napf. JAR, PUR atd.) Zinkovany povrch se timto roztokem
omyva za pomoci kartdCe Ci vétSiho Stétce za vytvoreni
pény. Jakmile péna zacne Sednout, necha se nékolik minut
pusobit a poté se celd plocha velmi dukladné oplachne
Cistou vodou. Povrch se necha oschnout. Povrch lesklého
zinku timto zplGsobem oSetfeni zmatni, sou¢asné je
zbaven mastnoty. Nutné je takto oSetfit nové lesklé plechy,
dosdhne se tak lehkého naruSeni povrchové vrstvy a
vzhledu mirného zoxidovani. Z diivodu velkého mnozstvi
typl pozinkovanych materiald a typu slitin  hliniku
dodavanych na trh je nutné provést zkuSebni natér na
konkrétni povrch. Pozor, nékteré typy pozinkovanych
materiald  nejsou urCeny pro povrchovou Upravu
organickymi povlaky (barvami). Pro zajiSténi vysSi
pfidrznosti a odolnosti natérového systému je vhodné
naneseni zakladni vrstvy za pouziti polyuretanové barvy
SOLDECOL PUR PRIMER nebo SOLDECOL PUR SG
(podrobnosti k aplikaci v pfislusnych technickych listech
vyrobk(l). Jako dal$i vhodné natéry pro zakladni vrstvu
mohou byt také pouzity epoxidové zakladni barvy -
kompatibilitu téchto systému je ale nutné pfedem provéfit.
Vlastni aplikace vyrobku SOLDECOL UNICOAT SM je
obdobna jako u natér na Zelezné kovy.

Pretirdni starych natéru

Aplikace na neidentifikovatelné natéry je mozna po
pfedchozim odzkouSeni kompatibility na zkuSebni plose.
Pokud nedojde k poskozeni podkladové vrstvy do cca 15
min., vada se vétSinou jiz neprojevi. Miru projevu této vady
,zvedani podkladu® také ovliviiuje mira nafedéni a tloustka
nové vrstvy. Pfedpokladem dlouhodobé funkénosti je opét
dobry stav podkladu, nepfilnavé a degradované staré
natéry je nutné pfedem odstranit. Na nekFidujici
neporusené fyzikalné zasychajici typy, polyuretanové a
epoxidové typy natérovych hmot Ize zpravidla aplikovat
vrchni barvu bez omezeni. Vlastni aplikacni postup pfi
pretirani starych natérd je obdobny jako v pfipadé natérd
Zeleznych kovu.

VSechny pomlcky je nutné pfi pracovnich prestavkach
chranit proti zaschnuti a po praci omyt pFisluSnym
fedidlem.

Skladovani: v suchu, pfi +5 az +25 °C. Nesmi zmrznout,
chranit pred pfimym sluneénim zafenim. Vyrobek si
v puvodnim neotevieném baleni uchovava své uzitné
vlastnosti minimalné do data uvedeného na obalu (EXP.),
tj. 36 mésicl od data vyroby.

Baleni: podle aktualni nabidky — viz cenik
Vlastnosti natérové hmoty:

Obsah netékavych latek - cca 70 % hmotnostnich

susSina (primérné hodnoty,

CSN EN ISO 787-2) 251 % objemovych

Vytokova doba poharkem

(CSN EN ISO 2431, FC 4; 20 °C, 120-220s

bez Ffedéni)

TOC (= obsah tékavého <440 g/l

organického uhliku) (=0,340 kg/kg)
kategorie: A

VOC kategorizace subkategorie: i
druh: RNH

Max. prahova hodnota VOC 500 g/l

Obsah VOC ve vyrobku <500 g/l

pfipraveném k pouziti (0,380 kgrkg)

Hustota (CSN EN I1SO 2811-1) | cca 1,3 0,1 g/cm?3

proti
Zasychani (23 °C, | prachu 0,5 hod.

rel. vihkost vzduchu saschnuta 3 hod.

60 % obj., 40 um
DFT) pretira-

telné 6 hod.
Parametry zaschlého natéru:
Prilnavost (ocel, MFizkova ook o velmi
zkougka, CSN EN 1SO 2409) A
vysoka)
Tvrdost celkova za 24 h >8 %
(CSN EN ISO —
1522) za 5tydntd | 240 %

Lesk (po 24 h, geometrie 60°,
dle CSN ISO 2813)

20 - 35 jednotek

Stupen lesku (klasifikace dle
CSN EN 927-1)

polomat
(Semi matt, SM)

Kone¢nych mechanickych parametrd (celkového vyzrati)
dosahuje natérovy film pfi teploté 23 °C pfiblizné po 3
tydnech. VétSinu mechanickych parametrd vSak ziska
béhem prvnich 3 dnud od aplikace.

Zivotnosti zaschlého natéru: pro aplikace Zeleznych kovt
v prostfedi korozni agresivity atmosféry C2 - C3 (dle
CSN EN ISO 12944-5) lze  natér  pouzit  jako
samozakladujici (v tloustkach min. 120 um - 200 DFT).
V kombinaci s antikoroznim  zdkladem SOLDECOL
PRIMER nebo s polyuretanovou barvou SOLDECOL PUR
PRIMER ¢i SOLDECOL PUR SG (v tloustce 80 ym DFT)
splfiuje SOLDECOL UNICOAT SM (v tloustce min. 200 pm
DFT) pozadavky na ochranu proti korozni agresivité
atmosféry pro st. C4 — pro stfedni Zivotnost.

Teplotni odolnost zaschlého natéru: do 80 °C. P¥i delsi
dobé zatiZzeni se zhorSuji mechanické parametry vyrobku a
odstinova stélost.

Bezpecnost pfi praci, prvni pomoc, likvidace odpadll a obsah VOC

jsou uvedeny na obalu a v bezpeénostnim listu tohoto vyrobku.
Uvedené udaje vtomto technickém listu jsou udaji orientacnimi.
Doporu¢ujeme odzkouSet vyrobek pro konkrétni aplikaci a
podminky. Za spravné pouziti vyrobku nese odpovédnost
spotfebitel. Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu udaju
v technickych a propaga¢nich materidlech bez pFedchoziho
upozornéni. Aktualizované verze technickych listd jsou na vyzadani
k dispozici u vyrobce.
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