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ViC NEZ BARVY

SOLDECOL PRIMER

rozpoustédlové barvy
zakladni synteticka antikorozni barva na kov

Pouziti: zakladni natér povrchl Zeleznych kovl pro
venkovni i vnitfni pouziti. Je uréen predevsim k zakladnim
natérim ocelovych konstrukci, litiny, vrat, plotd,
strojirenskych vyrobkd apod. Kombinuje se s vrchnimi
natérovymi hmotami, napf. SOLDECOL HG. V kombinaci
s antikorozni vrchni barvou SOLDECOL HG spliuje
poZadavky na ochranu proti korozni agresivité atmosféry
pro stupen C3 stf. zivotnost (dle CSN EN ISO 12944-2).

Odstiny: bily (0100), Sedy (0110) a ¢ervenohnédy (0840)

Redidlo: SOLDECOL S 6006 (pro aplikaci natérem),
SOLDECOL S 6001 (pro aplikaci stfikanim pfip. za niz$ich
teplot pro aplikaci natérem).

Nanaseni: Stétcem nebo valeCkem s kratkou stfizi
(vhodnymi pro rozpoustédlové barvy), stfikanim vcéetné
AIRLESS (160 — 200 bar, tryska s minimalnim uhlem 30°,
max. 150 ym mokrého filmu v 1 vrstvé), AIRMIX (100 —
120 bar, pfidavny vzduch 1bar, tryska s minimalnim
Uhlem 30°, max. 150 ym mokrého filmu v 1 vrstvé) a HVLP.

Doporucené hmotnostni redéni:

0az5% hm. natirani stétcem, valeckem (S 6006)
0 az 4 % hm. stiikani AIRLESS, AIRMIX (S 6001)
5az 10 % hm. vzduchové stiikani (S 6001)

Doporuéené objemové fedéni:

0 az 9 % obj. natirani stétcem, valeCkem (S 6006)
0 az 7 % obj. stfikani AIRLESS, AIRMIX (S 6001)
9 az 18 % obj. vzduchové stfikani (S 6001)

Vydatnost: 9 —12 m? z 1 litru barvy v jedné vrstvé (40 ym
zaschlého filmu, beze ztrat)

Spotieba: 0,08 - 0,11 litru barvy na 1 m? v jedné vrstvé
(40 pm zaschlého filmu, beze ztrat)

Podklad: soudrzny, suchy, bez mechanickych nedistot, rzi
a okuji, odmastény, vybrouseny nebo otryskany, pfipadné
zatmeleny.

Aplikacni teplota: teplota hmoty, prostfedi a podkladu
se musi pfi aplikaci a do 24 hodin po aplikaci pohybovat
vrozmezi +5 az +25°C (nejlépe +18 az +22 °C; vzdy
minimalné 3 °C nad teplotou rosného bodu), do 75%
relativni vihkosti vzduchu.

Aplikaéni postup:

1. podklad se odmasti a obrousi draténym kartac¢em
nebo brusnym papirem, nasledné se zbavi prachu.
V pfipadé potfeby se provede tmeleni.

2. zakladni natér se provede barvou SOLDECOL
PRIMER ve 2 vrstvach (celkem min. 80 um suchého
filmu). Pfed pouzitim barvy je nutné odstranit
pfipadny Skraloup a barvu fadné promichat.
PFi manipulaci nebo michani se postupuje tak, aby
nedochazelo k pronikani vzduchu do hmoty barvy.
Barvu je mozné dle potfeby a vySe uvedeného
doporuceni fedit vhodnym Ffedidlem. Po otevieni
obalu je potfeba barvu co nejdfive zpracovat.

3. pfi stfikdni je naneseni druhé vrstvy mozné
docca2h (stfikani ,mokry do mokrého®), jinak
nejdfive po 3 hodinach (Iépe po 24 h). Naneseni
vrchni barvy je nejdfive mozné po 10 h (Iépe 24 h)
od naneseni posledni vrstvy zakladni barvy.

4. vrchni natér se provede napf. barvou
SOLDECOL HG ve 2-3 wvrstvach (celkem min.
120 ym suchého filmu), interval mezi jednotlivymi
natéry je bud do 4 h (stfikanim ,mokry do mokrého®)

nebo az po 24 h. (Plati pfi 23°C a maximalni
rovhomeérné tloustce zaschlého filmu do 50 um.
VysSi tloustka filmu nebo nizSi teplota pfi aplikaci
a v prubéhu schnuti tento interval prodluzuiji.)

5. vS8echny pomlcky je nutné pfi pracovnich
prestavkach chranit proti zaschnuti a po praci omyt
pFislusnym fedidlem.

Skladovani: v suchu, pfi +5 az +25 °C. Nesmi zmrznout,

chranit pred pfimym slune¢nim zafenim. Vyrobek

si v plvodnim neotevieném baleni uchovava své uzitné
vlastnosti minimalné do data uvedeného na obalu (EXP.),
tj. 36 mésicl od data vyroby.

Baleni: podle aktualni nabidky — viz cenik

Vlastnosti natérové hmoty:

Obsah netékavych latek - 270 % hmotnostnich

susina (primérné hodnoty,

CSN EN ISO 787-2) 248 % objemovych

Vytokova doba poharkem
(CSN EN ISO 2431, FC 4;
20 °C, bez fedéni)

obvykle 180 — 250 s

kategorie: A
VOC kategorizace subkategorie: i
druh: RNH
Max. prahova hodnota VOC 500 g/l
Obsah VOC ve vyrobku <500 g/l
pfipraveném k pouziti (=0,335 kg/kg)
<430 g/l

TOC (= obsah tékavého

organického uhliku) (0,290 kg/kg)

pfi 10% fedéni

Hustota (CSN EN 1SO 2811-1) | cca 1,50 +0,10 g/cm?

Zasychani (23°C, | gost. 1 | <20 minut
rel. vlhkost vzduchu
60 % obj., 40 um dost. 4 | <90 minut
DFT)
Parametry zaschlého natéru:
Pfilnavost (ocel, MFizkova (S\tugﬁsaoa_z %/elmi
zkouska, CSN EN SO 2409) vy);oké)
Lesk (po 24 h, geometrie 60°, | nehodnoceno
dle CSN ISO 2813)
Stupen lesku (klasifikace dle neklasifikovano

CSN EN 927-1)

Zivotnost zaschlého natéru (dle €SN EN ISO 12944-5):
pfi 80 um (DFT) v kombinaci se 120 ym (DFT) antikorozni
vrchni barvy SOLDECOL HG splfiuje pozadavky
na ochranu proti korozni agresivité atmosféry pro stupern
C3 ve stfedni Zivotnosti (dle CSN EN 1SO 12944-2).

Teplotni odolnost zaschlého natéru:
kratkodobé do 80 °C.

Bezpecnost pfi praci, prvni pomoc, likvidace odpadli a obsah VOC
jsou uvedeny na obalu a v bezpeénostnim listu tohoto vyrobku.
Uvedené udaje vtomto technickém listu jsou udaji orientacnimi.
Doporu¢ujeme  odzkouSet vyrobek pro konkrétni aplikaci
apodminky. Za spravné pouziti vyrobku nese odpovédnost
spotfebitel. Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu udajl
v technickych a propagacnich materidlech bez pFedchoziho
upozornéni. Aktualizované verze technickych listd jsou na vyzadani
k dispozici u vyrobce.
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