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Nazev vyrobku:
Zarazeni vyrobku:
Strucny popis vyrobku:

SOLDECOL HS EPOXY SG

epoxidové barvy na kov a beton
samozakladujici epoxidova vysoce nanasiva 2K
antikorozni pololeskla barva na kov a beton

Pouziti: dvouslozkova vysokosusinova epoxidova barva pro venkovni
i vnitfni natéry Zeleznych a nezeleznych kovil (pozink, méd, hlinik apod.).
Je urcena zejména k natérdm ocelovych konstrukci, strojd, produktovod
a armatur, k natérdm stavebni, manipulacni a skladové techniky, stozar(
atd. Natér je wurcen pro prostiedi s charakterem chemického
a mechanického namahani a pro aplikace s nizSim stupném UV expozice
(pri vyssi expozici UV zéfenim je riziko kiidovani natérového filmu).
Pfednosti je také moznost aplikace ve velkych tloustkach jednim
nastfikem (cca 120 pm suchého filmu airless zafizenim). Typické jsou
pfimé natéry kovl (tzv. 3 v 1 - zéklad, mezivrstva, vrchni email), pfipadné
je moznd kombinace s vhodnym epoxidovym (i polyuretanovym
zakladnim néatérem (napf. SOLDECOL PUR PRIMER). Barvu lze alternativné
pouzit k natérdm svislych a vodorovnych betonovych konstrukci, napft.
podlah domovnich garazi, skladd, dilen, pradelen apod. s charakterem
chemického zatizeni (bézné dostupné Cistice a chemikalie, nafta,
prevodovy olej) a zatizeni zvySenou vlhkosti. Pfi  pouziti
na pochitiznou/pojezdovou podlahu je predem vhodné provést vlastni
zkousku protiskluznych/smykovych vlastnosti na konkrétnim podkladu.
Tato zkouska je jesté vice vhodnéa pred pouzitim na podlahy, které budou
zatizeny vlhkosti a/nebo budou uzivany verejnosti. Protiskluzné vlastnosti
je mozné zvysit zasypem tfidéného pisku do mokré predposledni vrstvy
natéru. Natérovda hmota neni uréena pro ochranu a obnovu celistvosti
betonovych konstrukci ve smyslu CSN EN 1504-2, neni ani uréena pro
natéry specialnich vysoce Unosnych a oproti opotfebeni odolnych
pramyslovych podlah a chemickych provozd. Natér neni vhodny
na povrchy podléhajici vyraznému mechanickému pnuti ¢i dodate¢nému
ohybu.

Odstiny: bily (1000) a baze C toénovatelné na toénovacich strojich
kolorovacim systémem MULTIMIX.

Tuzidlo: SOLDECOL EPOXY HARDENER
Pomér miseni barvy k tuzidlu objemovy: 4,7 : 1
Pomér miseni barvy k tuzidlu hmotnostni: 7 : 1

Redidlo: SOLDECOL S 6300 (pfipadné THINNER EPOXY — S 0500).

Doporucené hmotnostni fedéni:

0az10 % hm. natirani Stétcem, valeckovani

0az5% hm. strikani AIRLESS, AIRMIX

5az 15 % hm. vzduchové strikani

20-25 % hm. pro penetraéni natér savého podkladu, betonu

Doporucené objemové fedéni:

0az 16 % obj. natirani Stétcem, valeckovani

0 az 8 % ob;j. strikani AIRLESS, AIRMIX

8 az 24 % obj. vzduchové strikani

32-40 % obj. pro penetracni natér savého podkladu, betonu

Nanaseni: stiikdnim vcetné AIRLESS (160 - 200 bar, tryska s minimalnim
Uhlem 30°) a AIRMIX (100 - 120 bar, pfidavny vzduch 1 bar, tryska
s minimalnim  Udhlem 30°). Je vhodné predem provést zkousky
na konkrétnim zafizeni. V pripadé natérl mensich ploch, pasovych natérd
roht, hran apod. nebo k opravnym natérim Ize pouzit Stétec. Pfi natéru
Stétcem nelze zarudit jakost vysledného vzhledu filmu jako u stfikani.
U vétsich ploch Ize email nanaset také valeckovanim, opét vsak neni
dosazeno stejné estetické Urovné jako v pripadé aplikace strikanim.

Vydatnost: 16 m? z 1 litru natuzené smési v jedné vrstvé (40 pm DFT, beze
ztrat)

Podklad: soudriny, bez mechanickych necistot, okuji a koroze,
odmastény. Zelezné kovy obrousit draténym kartdéem nebo brusnym
papirem, pfipadné otryskat (min. na st. 2, Iépe 2,5). U nezeleznych kovi
(pozink, méd;, hlinik apod.) odstranit korozni produkty (bild rez, médénka
atd.) brusnym papirem nebo lehkym otryskanim neZeleznym abrazivem.
U zinkovaného povrchu nesmi dojit k poruseni vrstvy zinku. Vice viz oddil
aplika¢ni postupy. Mineralni podklad, beton je nutné dikladné zbavit
veskerého prachu a vSech nesoudrznych uvolnénych ¢&asti, poté je
doporuceno penetrovani podkladu nafedénym vyrobkem SOLDECOL HS
EPOXY SG. Natér se nesmi provadét na vlhky ¢i Cerstvy beton. Pfipadnou
vrstvicku ,cementového mléka” vylouceného na betonovém povrchu je
nutné predem odstranit. Vice viz aplikacni postupy.

Aplikacni teplota: teplota hmoty, prostfedi a podkladu se musi pfi
aplikaci a do 24 hodin po aplikaci pohybovat v rozmezi +5 az +25 °C
(nejlépe +18 az +22 °C; vzdy minimalné 3 °C nad teplotou rosného bodu),
do 75% relativni vihkosti vzduchu.

Pfiprava barvy pred pouzitim: bilou nebo naténovanou barvu fadné
promichat. Nasledné do ni pomalu vmichat tuzidlo SOLDECOL EPOXY
HARDENER v predepsaném poméru, viz odstavec Tuzidlo. Objemy oballl
obou vyrobkl jsou jiz pro tento pomér tuzeni pfipraveny. V pripadé
nutnosti natuzenou smés doredit fedidlem. (Nejprve se barva misi
s tuzidlem, ddkladné se promicha, necha se cca 10 min odstat /indukéni
doba/ a poté se dle nutnosti fedi na potfebnou viskozitu. Nikdy ne
naopak.) Dukladné promichat, bez zbytecného napénéni. Po otevieni
obalu jednotlivé komponenty co nejdfive zpracovat. Zpracovatelnost
aplikaéni  smési je min. 5hodin (pfi teploté 23°C, v zavislosti
na konkrétnim odstinu a dodatecném naredéni). Pozor, pfi vySSich
teplotach se zpracovatelnost smési zkracuje. Pfi ponechani natuzené
smési na pfimém slunci mdze dojit k vyraznému poklesu Zivotnosti smési
a hrozi mimo znehodnoceni barvy téz znehodnoceni aplikacniho zafizeni.
Je nutné vzdy dodrzet pomér tuzeni barvy k tuzidlu. Projevem nedodrzeni
poméru tuzeni je predevsim zhorSeni mechanické a chemické odolnosti
(tzn. snizend odolnost vici Cisticdm a rozpoustédlim, plasticita filmu,
mékkost).

APLIKACNi POSTUPY:

o Natéry zeleznych kovu

Podklad se odmasti a obrousi draténym kartd¢em nebo brusnym papirem,
pfipadné se otryskd (min. na st. Sa 2, lépe Sa 2,5), nasledné se zbavi
prachu. V pfipadé potfeby se provede tmeleni, pfebrouseni a ocisténi.
Natér (nastfik) se provede v zavislosti na konkrétnim koroznim prostiedi
samotnou barvou SOLDECOL EPOXY SG (v 1 - 2 vrstvach, celkem min.
80 pm DFT), a to bud technikou ,mokry do mokrého”, po caste¢ném
odtékani vétsiny rozpoustédel z predchazejici vrstvy, tj. za cca 10 minut,
nebo po zaschnuti, tj. za cca 4 a vice hod. po aplikaci. (Plati pfi 23 °C
a maximalni rovnomérné tloustce zaschlého filmu do 50 pm. Vyssi
tloustka filmu nebo nizsi teplota pfi aplikaci a v prdbéhu schnuti tento
interval  prodluzuji) Kombinace se zakladni epoxidovou nebo
polyuretanovou barvou je mozna, pokud to vyzaduje charakter korozniho
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prostiedi. Celkova tloustka natérového systému se v tomto pfipadé
pohybuje od 120 pm DFT a vice.

o Natéry nezeleznych kovui

Pfi natérech starych zinkovanych povrchll, metalizované oceli, médénych
a hlinikovych prvk povrch predem dikladné odmastit odmastovadlem.
V pfipadé pouziti vodou-feditelnych odmastovadel dikladné oplachnout
Cistou vodou. Po dikladném zaschnuti provést odstranéni pfipadnych
koroznich produktll (rez, bila rez, médénka atd.) brusnym papirem nebo
otryskanim nezZeleznym abrazivem. Povrch zbavit prachu ofukem cistym
tlakovym vzduchem. Podle potieby provést tmeleni a prebrouseni. Pfi
natérech novych zinkovanych povrchi musi byt pred aplikaci natérové
hmoty povrch zbaven necistot, mastnoty a koroznich produktl, pfip.
produktll ze zinkovaci lazné. Doporucovanou alternativou k mechanickym
zpUsobldm ¢isténi (okartacovani ¢i lehké abrazivni ometeni) je aplikace
specidlniho adhezniho mulstku SOLDECOL RODEXOL. Na mastnoty
zbaveny zinkovany povrch se nandsi v 1 az 2 vrstvach nejlépe
valeckovanim ¢i natiranim $tétcem a nechd se vzdy min. 24 hodin
proschnout. Vice informaci otomto specidlnim adheznim mostku
naleznete v pfislusném technickém listé. Po dokonalém proschnuti
povrchu se aplikuje barva SOLDECOL HS EPOXY SG obdobné jako
u natérl Zeleznych kovd. Pro ostatni podklady na bazi slitin hliniku a jiné
typy pozinkovanych materiald plati obecné pravidlo provedeni zkusebniho
natéru. Je to doporuceno s ohledem na Sirokou skalu téchto povrchd,
mnohdy s Upravou vyluéujici kombinaci s organickym povlakem (barvou).
Jako dal$i vhodné natéry pro zékladni vrstvu mohou byt pouzity také
polyuretanové zékladni barvy napf. SOLDECOL PUR PRIMER. Kompatibilitu
s jinymi epoxidovymi nebo PUR systémy je nutné predem provéfit.

o Pretirani starych natéra

Aplikace na neidentifikovatelné natéry se nedoporucuje, a je nutné jejich
odstranéni. Doporu¢enym podkladem je kovové (Eisty povrch
po mechanickém  CiSténi, zabezpelujici dostatecny kotvici  profil.
Na nekfidujici neporusené polyuretanové a epoxidové typy natérovych
hmot Ize zpravidla aplikovat vrchni barvu bez omezeni. Vlastni aplikacni
postup pfi pretirani starych natérli je obdobny jako v pfipadé natérd
zeleznych kov(.

o Natéry mineralnich podkladi, betonu

Z podkladu se dUkladné odstrani prach a jiné nesoudrzné vrstvy
(obrousenim, otryskanim, ometenim apod.). Savy podklad se napenetruje
nafedénou barvou (viz doporucené redéni) do Uplného nasyceni
podkladu, u velmi savych podkladl je treba penetraci opakovat
i nékolikrat, nepouzivat bézné akryldtové apod. penetrace. Penetraci je
nutno provadét za pouziti ,ryzového" kartace na tyci nebo Stétcem tak,
aby doslo krfadnému zapraveni natérové hmoty do pokladu.
Po dikladném proschnuti je mozné aplikovat vrchni natér ve dvou
vrstvach. Mezi vSsemi natéry je nutné casové rozmezi min. 12, lépe
24 hodin. Kazda plocha se nanasi souvisle a bez preruseni od jednoho
okraje ke druhému. Povrchy nedostupné pro valecek/stfikaci pistoli (kouty,
rohy, zlabky atd.) se vzdy musi natirat pfedem s pouzitim k tomu
vhodného Stétce nebo mensiho valecku. Vyssi odolnosti proti skluzu, resp.
vyssiho koeficientu tfeni, se docili posypem cerstvé predposledni vrstvy
barvy suchym jemnym kfemicitym piskem (doporucend zrnitost pisku:
0,1 az 0,4 mm; spotieba: ~75 az 100 g/m?). Natira-li se barva vale¢kem
nebo Stétcem, miZe se pisek zamichat pfimo do barvy, kterou je pak
béhem prace nutné prlbézné promichavat. Vsechny pomdcky vycistit
od zbytk(l smési drive, nez smés zatuhne. Natérovy film je pfi 20 °C
a bézné vlhkosti pochozi po cca 24 hodinach, pIné zatiZitelny po 5 az
7 dnech.
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e Obecné

Problematickéd mista (hrany, rohy, svary, spoje) se osetfi nejdfive pasovym
natérem Stétcem. Teprve po zavadnuti tohoto natéru se provadi nastrik
celé plochy vcetné jiz natfenych problematickych mist. Natérova hmota
se nanasi kfizovym néastfikem nebo v rovnomérnych pésech, aby bylo
dosazeno rovnomérné vrstvy. VSechny pomacky je nutné pfi pracovnich
prestavkach chranit proti zaschnuti a po praci omyt pfislusnym fedidlem.
Po aplikaci natérové hmoty v interiéru je potfeba zabezpelit dostatecné
vétrani.

Skladovani: v suchu, pfi +5 az +25 °C. Nesmi zmrznout, chranit pred
pfimym slunecnim zarenim. Vyrobek si v pdvodnim neotevieném baleni
uchovava své uzitné vlastnosti miniméalné do data uvedeného na obalu
(EXP.), tj. 36 mésict od data vyroby, tuzidlo 24 mésic.

Baleni: podle aktualni nabidky — viz cenik

Vlastnosti natérové hmoty:

cca 80 % hmotnostnich v barvé
cca 65 % objemovych v barvé
(cca 70 % obj. v natuzené smési)

Obsah netékavych latek -
susina (prdmérné hodnoty,
CSN EN ISO 787-2)

TOC (= obsah tékavého <190 g/

organického uhliku) (20,135 kg/kg)
kategorie: A

VOC kategorizace subkategorie:
druh: RNH

Max. prahova hodnota VOC 500 g/I

Obsah VOC ve vyrobku <400 g/l

pfipraveném k pouziti

(20 % hm. fedidla) (0,30 kg/kg)

cca 1,40 g/cm® smés
cca 1,04 g/cm’ tuzidlo

5 hod.

Hustota (CSN EN 1SO 2811-1)

Zivotnost aplika¢ni smési
(CSN EN 1SO 9514)

proti prachu 2 hod.
Zasychani (23 °C, rel. vlhkost
vzduchu 60 % obj., 40 um DFT) zaschnuto > hod.
prelakovatelné 4 hod.

Spotreba (v jedné vrstvé, 40 um

dci/m2
DFT, beze ztrat) 0,06 | smési/m

Klasifikace natérové hmoty konecné pouziti: specialni vlastnosti

(CSN EN 13300, ¢l. 4.1, 4.2)

typ pojiva: epoxidova pryskyrice

rozpoustédlova,

Ga2/E2-3/51/Vo/W3/Ao/Co
typ pojiva: epoxidova pryskyrice

Charakteristika natérové
hmoty
(CSN EN 1062-1, ¢1. 4.2, 6, 4.1)

Zrnitost (CSN EN 13300) jemny

Zrnitost (CSN EN 1062-1) tfida S1 (jemna)

Parametry zaschlého natéru:

Prilnavost (ocel, mfizkova
zkougka, CSN EN SO 2409)

stupen 0
(velmi vysoka)

Lesk (po 24 h, geometrie 60°,
dle ¢SN ISO 2813)

30 - 60 jednotek
(mimo metalické odstiny)
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Stupen lesku (klasifikace dle
CSN EN 927-1)

pololesk az polomat
(Semi gloss/matt, SM/SG)

Lesk (CSN EN 13300)

stfedné leskly

Lesk (CSN EN 1062-1)

trida Gz
(stredni lesk)

Tvrdost celkova
(CSN EN 1SO 1522)

>20 % za 24 hod.

245 % za 5 tydnd

Tloustka suchého filmu
(CSN EN 1062-1)

trida Ez3

Trida odolnosti vici otéru za
sucha - metoda Clemen
(PN HET ZM 10-01)

0 (velmi vysoka)

Propustnost pro vodni paru
(CSN EN 1062-1)

trida Vo (bez pozadavku)

Propustnost pro vodni paru
(CSN EN 1504-2)

bez pozadavku

Odolnost proti odéru za
mokra
(CSN EN 13300)

trida 1
(velmi vysoka)

@ Technicky list

Teplotni odolnost zaschlého natéru: do 120 °C bez omezeni, pfi deldi
dobé zatizeni se zvySuje postupné tvrdost filmu a klesd pruznost. Pfi
120°C az 150 °C mlze dochazet k vizudlnim zménam, postupnému
zvySovani tvrdosti a poklesu pruznosti, ostatni mechanické parametry
zUstévaji pfijatelné. Teploty od 150 °C do 180 °C natér vydrzi pouze
kratkodobé, kiehne a ztraci své mechanické parametry.

Zivotnosti zaschlého natéru:

SOLDECOL HS EPOXY SG prip. v systému se SOLDECOL PUR PRIMER
dle CSN EN ISO 12944-5

DFT/tfida c2 c3 c4

80 um stredni nizka -

120 ym stredni az vysoka | nizk4 az stredni -

160 ym vysoka stredni nizka
240 ym vysoka vysoka stfedni

Propustnost vody v kapalné
fazi (CSN EN 1602-1)

trida W3 (nizka)

Vodotésnost (CSN 73 2578)

0 kg/m?za 0,5 h

Pridrznost k podkladu
(CSN 73 2577, suchy beton)

vyhovuje,
>3,5 MPa (obvykle 4,8 MPa)

Schopnost premostovani
trhlin (CSN EN 1602-1)

trida Ao
(bez pozadavku)

Propustnost oxidu uhlicitého
(CSN EN 1602-1)

trida Co
(bez pozadavku)

Protiskluzné vlastnosti,
staticky® a dynamicky?
soucinitel smykového treni
(dle CSN 74 4507, naméfené
stredni hodnoty celého
zkusebniho souboru, podklad

zasucha 21,12 ys
>1,10 g

za mokra >0,97 us

hladkéa cementovlaknita deska, 20,44 4
bez posypu)

Kritérium protiskluznosti za sucha - splfiuje
podlah v bytovych a

pobytovych mistnostech ve
smyslu CSN 74 4505, ¢l. 4.17.

za mokra - spliiuje

Kritérium protiskluznosti
podlah v ¢astech staveb
uzivanych verejnosti véetné

za sucha - spliuje

pasazi a krytych prichodd ve
smyslu CSN 74 4505, ¢l. 4.17.

za mokra — bez posypu nesplriuje

Koneénych mechanickych parametrd v¢. pfilnavosti natérovy film pfi
spravném natuzeni a teploté 23 °C dosahuje pfiblizné po 7 az 10 dnech.
Do této doby je rovnéz snizena chemickd odolnost a tvrdost natéru.
Vétsinu mechanickych parametrd vsak natérovy film ziskd béhem prvnich
3 dnl od aplikace.

Bezpecnost pfi praci, prvni pomoc, likvidace odpadd, obsah VOC: uvedeny
na obalu a v bezpecnostnim listu tohoto vyrobku. Uvedené udaje v tomto
technickém listu jsou udaji orientacnimi. Doporuéujeme odzkouset
vyrobek pro konkrétni aplikaci a podminky. Za spravné pouziti vyrobku
nese odpovédnost spotrebitel. Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu
Udaji v technickych a propagacnich materidlech bez predchoziho
upozornéni. Aktualizované verze technickych listl jsou na vyzadani
k dispozici u vyrobce.
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