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Nazev vyrobku: STUK TEKUTY
Zarazeni vyrobku: Stuky

Stru€ny popis vyrobku:  bila Stukova hmota pro konec¢nou vrstvu omitek

Pouziti: pro vytvofeni vnéjsi vrstvy vnitfnich a venkovnich
omitek. K okamzitému pouziti jako stérkova Stukova malta
na jadrové omitky nebo betonové panely. Je vhodny pro
rekonstrukce panelovych byt a pro opravy omitek pred
malovanim. Pfi pouziti v méné naro¢nych objektech muize
nahradit pro svou bélost estetickou funkci natéru.

Odstin: bily az lehce nasedly
Redidlo: voda (pitna)

Nanaseni: Spachtli, zednickou IZici nebo nerezovym (popf.
plastovym) hladitkem. Po ¢aste€ném zaschnuti se povrch
vyrovna hladitkem s mékkym povrchem (napf. s vrstvou
plsti).

Vydatnost: orientaéné 0,3 — 0,7 m? z 1 kg nanesené hmoty
(podle struktury podkladu, aplikaéni techniky, tloustky
nanesené vrstvy a dalSich faktort).

Podklad: pevny, odmastény, zbaveny prachu, necistot a
nesoudrznych vrstev, bez dynamickych prasklin a spar. U
omitek odstranit uvolnéna zrnka pisku (pfebrousenim nebo
ometenim). Odstranit pfipadné vétSi nerovnosti. Kovové
prvky zasahujici do upravovaného povrchu je nutné pied
Stukovanim opatfit antikoroznim natérem.

Aplikacni teplota: teplota hmoty, prostfedi a podkladu se
musi pfi aplikaci a do 48 hodin po aplikaci pohybovat
v rozmezi +5 az +30 °C.

Priklad aplika¢niho postupu:

1. provést zakryti oken, radiatortl, zarubni apod.

2. Stukovou smés Ffadné promichat a lehce zvlh¢it.

3. suchy podklad navlh¢it vodou.

4. smés nandSet v tenké vrstvé (max. 2mm na
1 vrstvu) pfimo v dodavaném stavu; podle potreby je
mozné smés mirné naredit vodou na pozadovanou
konzistenci.

5. po C&aste€ném zaschnuti se povrch vyrovna
krouzivymi pohyby (tzv. ,zatoCi“) hladitkem s
navihéenym mékkym povrchem (napf. vrstvou
molitanu nebo plsti) do kone¢ného pozadovaného
vzhledu.

6. pracovni pomlcky a znecisténa mista je nutno ihned
omyt vodou.

7. je tfeba zajistit, aby Cerstvé naStukovana plocha
nebyla vystavena pfimému slune¢nimu zafeni nebo
vétru a nedoslo tak k jejimu rychlému vyschnuti.

Skladovani: pfi +3 az +30 °C. Nesmi zmrznout, chranit
pred pfimym slunecnim zarenim. Vyrobek si v pavodnim
neotevieném baleni uchovava své uzZitné vlastnosti
minimalné do data uvedeného na obalu (EXP.), tj. 36
mésicl od data vyroby.

Baleni: podle aktualni nabidky — viz cenik

Vlastnosti nezatvrdlé malty:

Navrhova obycejna
pramyslové vyrabéna
malta pro
vnitfni/vnéjsi omitky
(GP)

270 % hmotnostnich

Klasifikace (EN 998-1:2010)

Obsah netékavych latek -
susina (CSN EN ISO 3251,
105 °C, 60 min.)

249 % objemovych

cca 1,76 glcm?®
ccal,5 - 3 kg/m?

Hustota vyrobku

Spotieba

Parametry zatvrdlé malty:
Reakce na ohen
(EN 998-1:2010)

PFidrznost (EN 998-1:2010)

tfida A1

20,3 N/mm? - FP: A
Kategorie CS |

Pevnost v tlaku
(EN 998-1:2010) 0,4 az 2,5 N/mm? po

28 dnech

Tepelna vodivost v souladu s
EN 998-1:2010

(EN 1745:2002; Ay, dry;
tabulkova stfedni hodnota,

P =50 %)

Tepelna vodivost

(EN 1745:2002; Ao,dry;
tabulkova hodnota, P = 90 %)

0,67 W/(m.K)

0,76 W/(m.K)

Koeficient propustnosti vodnich deklarovana hodnota

; <20
par u (EN 998-1:2010) (prmérné hodnoty
11-12)
Kapilarni absorpce vody WO
(EN 998-1:2010, kategorie)
Trvanlivost (EN 998-1:2010) NPD*

Doba zrani obvykle 1 mésic**

* Zadny ukazatel neni stanoven

**Doba zrani je pfimo zavisld na podminkach okolniho
prostfedi. Obvykle trva 1 mésic. Vlhkost a pfistup oxidu
uhli¢itého proces zrani podstatné urychluje, proto se
béhem zrani doporuCuje milzeni Stukové  vrstvy
postfikovacem. Pro zjisténi aktualniho stavu vyzralosti
Stukové vrstvy pfed aplikaci natérovych hmot se
doporu€uje provést kontrolu pH testerem. Pozor,
nezaménovat dobu zrani s dobou vyschnuti. PFili§ rychlé
vyschnuti podstatné snizuje pevnost Stukové vrstvy a
vyrazné prodluZuje dobu zrani.

Bezpecnost pfi praci, prvni pomoc, likvidace odpadli a obsah VOC
jsou uvedeny na obalu a v bezpecnostnim listé tohoto vyrobku.
Uvedené udaje vtomto technickém listu jsou udaji orientadnimi.
Doporu¢ujeme odzkou$et vyrobek pro konkrétni aplikaci a
podminky. Za spravné pouziti vyrobku nese odpovédnost
spotfebitel. Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu udaju
v technickych a propagac¢nich materidlech bez pFedchoziho
upozornéni. Aktualizované verze technickych listl jsou na vyzadani
k dispozici u vyrobce.
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